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THE MOTOR MUST BE TESTED ACCORDING TO "SCHEDA

MOTORE FINITO" CODE                           REVISION"AA"

COLLAUDARE SECONDO SCHEDA MOTORE FINITO

A CODICE                          INDICE DI MODIFICA "AA"

060200293

060200293 Drawn Date

Material

Surface Protect.

Denominazione MOT.TH2 I.1200W.230V. H38
STDS1038AD

VERONESI 21/05/09

.

7020
Issue

E050-09

Hardness
.

Heat treatement
.

Weight
.

Scale 1 : 1
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Approved

Costruzione secondo P.T.

MFG According to

.

ITALIA S.r.l., VACUUM PRODUCTS

R

Diseg.Emis. Data Verificato

DurezzaMateriale

Tratt.superfic.

Tratt.termico

Peso

Scala

Title

.0 6 0 2 0 0 2 9 3 0 1E
CODICE - DWG.NO.

Modifiche  /  Revisions

*

*

GREY (2x)

TO BRUSH-HOLDER: BLACK (2x)

*

*

190

NOTE DI LAVORAZIONE/MANUFACTURING'S NOTES:
LA TIMBRATURA DEL MODELLO DEVE ESSERE STAMPIGLIATA SULLO STATORECOME DA TABELLA DI TIMBRATURA
L'ETICHETTA ADESIVA (210) DEVE ESSERE POSIZIONATA COME DA INDICAZIONE A DISEGNO
ALL'INTERNO DELL'ETICHETTA LE CIFRE xx/xx INDICANO IL MESE E L'ANNO DI FABBRICAZIONE
PART-NUMBER'S MODEL MUST BE STAMPING ON A FIELD SIDE ACCORDING TO STAMPING SHEET
THE LABEL (IETM 210) MUST BE POSITIONED ACCORDING TO DRAWING,
ON LABEL, THE CIPHRES xx/xx ARE MONTH/YEAR OF MANUFACTURING
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